Lastik kaplama nasil yapilir

LASTIK KAPLAMA : ilk kontrolden gegirilen lastik, lastik karkasina zarar vermeden ve karkas
balansi alinarak rapslanir. Temizlik islemi biten lastik kauguk cekmeye uygun hale gelir,
ilaclama iglemi tamamlanan lastige kesilmeye ve asinmaya karsi dayanikli 6zel kauguk
sikistinlarak kaplanmaya hazir hale gelir. Retreading sistem ile is makinalarinizin her birine
silinmeyen ek 6zel bir seri numarasi verilir. Bu sayede firmamamiz tarafindan yapilan islemler
garanti altina alinir. Retreading sistem ile is makinalarinizinlastikleri yenilenirken her birine
silinmeyen 6zel bir seri numarasi verilir. Bu sayede firmamiz tarafindan yapilan iglemler garanti
altina alinir.

KAMYON-OTOBUS SOGUK KAPLAMA

ILK KONTROL : Uzman bir eknisyen titiz kontroliinden gecebilen lastigin kaplama olup
olmayacagi belirlenir. RASPALAMA Lastik karkasina zarar vermeden ve karakas balansi
alinarak mikemmel bir yuvarlakliga kavusur. Yiksek hassasiyete sahip bu makine sayesinde
daha iyi bir yol performansi ve slras konforu elde edilir.

KAUA$UK CEKME : Rulo halindeki AVON sirti, sirt gecirme makinasindan Lazer
hassasiyetiyle, AVON yapistirma kaugugu eklenerek takilir.

PiSIRME : Yeni sirt gegirilen lastik pisirilen lastik pisirilmeden énce esnek bir kauguk zarfla
kaplanir. Disuk 1sida ve uygun basingta pisirilen lastik, son kontrol icinhazir hale getirilir.

SON KONTROL : Siki bir kontrolden gegirilen lastik arag altina takilmaya hazirdir. Firmamiza
ait servis aragclariyla yerinden alinan lastikler 6zenle titizlik kapandiktan sonra yine firmamiza ait
servis araglariyla yerine teslim edilmektedir. Yillarin birikimiyle yenilenen lastikler isgilik ve
malzeme hatalarina karsi kargo lastiklerinde 2mm harfiyat lastiklerinde 4mm ye kadar garantili
uretilmektedir. Yerinde kontrol ve emanet lastik uzman ekip tarafindan santiyemizde ilk Gmrinu
tamamlamis lastigin her noktasi titiz bir sekilde incelenerek Gztin kalite standartimizla
kaplanabilirligi bastan tespit ediliyor. Siz degerli misterimizin yerine emanet lastik takilarak 4-7
is guinl icinde retrading sistemiyle ¢alisma sartlarina en uygun desen verilerek tirnaktan tirnaga
yenileniyor.




